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STITUTO POLITECNICO

DE BRAGANCA
Unidade Curricular Processamento de Materiais em Veiculos | Area Cientifica Metalurgia e Metalomecéanica
CTeSP em Tecnologia Mecanica e Veiculos Escola Escola Superior de Tecnologia e Gestéo de Braganca
Ano Letivo 2019/2020 Ano Curricular 1 Nivel 0-1 Créditos ECTS 6.0
Tipo Semestral Semestre 2 C(’)digo 4066-574-1010-00-19
Horas totais de trabalho 162 Horas de Contacto T - TP - PL 45 TC - S - E - OT 60 o 12

T - Ensino Tedrico; TP - Tedrico Pratico; PL - Pratico e Laboratorial; TC - Trabalho de Campo; S - Seminério; E - Estagio; OT - Orientagdo Tutérica; O - Outra

Nome(s) do(s) docente(s) Jorge Alexandre Rente Paulo, Jorge Henrique de Carvalho Santos

Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. Conhecer as tecnologias de apoio e desenvolvimento de produtos.

2. Identificar e conhecer os processos de fabrico utilizados na produgdo de equipamentos ou componentes de equipamentos utilizados em veiculos.

3. Conhecer e saber aplicar os processos de fabrico necessarios ao processamento dos materiais por forma a obter protétipos ou dispositivos funcionais para
utilizagdo em veiculos.

4. Saber definir processos de fabrico, escolhendo operagdes, equipamentos, ferramentas e parametros operativos para o fabrico de uma determinada peca.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:
Nao aplicavel.

Contetdo da unidade curricular

Maquinagem por arranque de apara; Maquinagem nédo convencional; Processos tecnolégicos por deformagéo plastica; Conformagéo.

Contetdo da unidade curricular (versédo detalhada)

1. Maquinagem por arranque de apara.
- Maquinas ferramentas convencionais.
- Fenomenologia do corte.
- Ferramentas de corte: caracterizagdo geométrica, materiais, desgaste e vida das mesmas.
- Maguinagem né&o convencional.
- Acabamento superficial.
- Sequéncias de maquinagem.
. Processos tecnoldgicos por deformagao plastica.
- Laminagem, forjamento, extruséo, estiramento e trefilagem.
- Introdugéo a construcéo de moldes para plasticos.
. Tecnologia da conformagéo.
- Corte. Ferramentas de corte: utilizagao racional de materiais, técnicas de projeto.
- Quinagem: ferramentas, retorno elastico, plasticidade, forgas de quinagem.
- Embutidura: ferramentas, selegéo de processos de fabrico, forgas e desenvolvimento das pegas.
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Bibliografia recomendada

Shaw, M. C. - Metal cutting principles, Oxford series, 2005.

Webster, P. - Fundamnentals of Foundry Technology, Portcullis Press, Redhill, 1980.
Schey, T. A. - Introduction to manufacturing processes, Mcgraw-Hill Book Company , 1989.
Alves, F. ; Braga, F. - Prototipagem répida, Protoclick, Porto 2001.

Dieter, George E. - Mechanical mettalurgy, McGraw-Hill International Editions, 1986.
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Métodos de ensino e de aprendizagem

Sao utilizadas aulas teérico-praticas com uma componente expositiva dos assuntos tedricos e uma componente pratica de resolugédo de problemas e andlise de
casos praticos. Em ambiente ndo presencial € proposta a resolugédo de problemas e realizagéo trabalhos.

Alternativas de avaliagcéo

1. Ordinarios - (Ordinario, Trabalhador) (Final, Recurso, Especial)
- Exame Final Escrito - 40% (Caracter obrigatério.)
- Trabalhos Laboratoriais - 40% (Caracter obrigatorio.)
- Temas de Desenvolvimento - 10% (Caracter obrigatorio.)
- Discusséo de Trabalhos - 10% (Caracter obrigatorio.)
2. Ordinérios e Trabalhadores - (Ordinario, Trabalhador) (Recurso, Especial)
- Exame Final Escrito - 50%
- Trabalhos Praticos - 50% (Efetuar peca nas oficinas mecanicas LTM)
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