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Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. (a) Conhecer os principais métodos de fundicao.

2. (b) Saber como se executa uma peca através de fundigdo.

3. (c) Conhecer e caracterizar os processos de fabrico por Soldadura.

4. (d) Conhecer os diferentes tipos de equipamentos de soldadura e respetivos parametros operativos.
5. (e) Realizar operacdes basicas com os principais processos de soldadura convencionais.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:
1. Conhecimentos basicos de ciéncia dos materiais e de Processamento de Materiais em Veiculos I.
2. Conhecimento da lingua inglesa.

Contetdo da unidade curricular

Tecnologia de fundigdo. Tecnologia de Soldadura.

Conteldo da unidade curricular (versédo detalhada)

1. Tecnologia de fundig&o.
- Principais processos de fundigéo.
- Execucao de moldes e moldagdes.
- Equipamento de fundicé&o.
2. Tecnologia de Soldadura.
- Elétrodo revestido.
- Arco Submerso.
- MIG/MAG.
- TIG.
- Soldadura por resisténcia.
- Equipamentos e parametros operativos.

Bibliografia recomendada

1. Ribeiro, J. , "Processamento de Materiais em Veiculos", IPB, 2016.

2. Webster, P. , "Fundamnentals of Foundry Technology", Portcullis Press, Redhill, 1980.

3. Dieter, George E. , "Mechanical mettalurgy", McGrawHill International Editions, 1988.

4. Messler, R. , "Principles of welding: processes, physics, chemistry, and metallurgy"”, New York: John Wiley, cop. 1999.

Métodos de ensino e de aprendizagem

Sé&o utilizadas aulas tedrico-praticas com uma componente expositiva dos assuntos tedricos e uma componente pratica de resolugéo de problemas. E também
utilizado o método interrogativo, questionando sistematicamente os alunos para que 0s préprios descubram os pontos considerados importantes. Em ambiente néo
presencial é proposta a resolucéo de problemas e realizacéo trabalhos.

Alternativas de avaliagédo

1. Alternativa 1 - (Ordinario) (Final, Recurso)
- Temas de Desenvolvimento - 40% (Realizagdo de trabalho teoérico individual sobre alguns dos temas lecionados nas aulas)
- Apresentag6es - 10% (O trabalho devera ser apresentado e discutido pelos alunos durante o periodo e aulas.)
- Trabalhos Laboratoriais - 40% (Trabalhos praticos laboratoriais)
- Apresentagdes - 10% (Os trabalhos deverao ser apresentados e discutidos pelos alunos durante o periodo e aulas.)
2. Alternativa 2 - (Ordinério, Trabalhador) (Especial)
- Exame Final Escrito - 100%
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