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Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. Conhecer os processos da tecnologia de soldadura e entender os fenémenos fisicos que lhe séo associados.

2. Criar sensibilidade relativamente a degradagéo dos metais e conhecer as tecnologias para a sua protegao.

3. Saber utilizar os conhecimentos adquiridos na implementagdo das tecnologias de ligagao.

4. Definir as operagdes e parametros de soldadura de forma a utilizar corretamente os equipamentos na produgdo de pecas.

5. Executar o controlo da qualidade de pegas obtidas por Soldadura.

6. Conhecer as formas de corrosédo dos metais. Definir e implementar métodos de protecéo contra as principais formas corroséo.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. Aplicar conhecimentos basicos de quimica e ciéncia dos materiais.

2. Aplicar conhecimentos basicos de metalografia.

3. Aplicar conhecimentos basicos de transferéncia de calor e termodinamica.
4. Ter um bom conhecimento da lingua inglesa: falada e escrita.

Conteldo da unidade curricular

Propriedades e classificagéo de processos de soldadura. Tipos de soldadura: oxiacetilénica, elétrodos revestidos, TIG, MIG/MAG, arco submerso e por pontos.
Adesivos estruturais. Corrosédo atmosférica e corrosédo eletroquimica. Protecéo anti-corrosdo: revestimentos eletroliticos, anodos sacrificiais, PVD, CVD e tintas.

Contetdo da unidade curricular (verséo detalhada)

1. Propriedades e classificages dos processos de soldadura.
2. Tipos de soldadura:
- Oxiacetilénica.
- Elétrodos revestidos.
- MIG/MAG.
- TIG.
- Arco submerso.
- Por pontos.
- Soldagem e brasagem.
Conceito de soldabilidade e soldabilidade dos agos
Fenémenos térmicos associados a soldadura por fuséo.
Fissuracéo na soldadura dos agos.
Determinagao de temperaturas de pré-aquecimento.
Deformagdes em soldadura. Problemas associados a tensdes residuais de origem térmica.
Preparacao de juntas com vista a soldadura.
Tratamentos térmicos ap6s soldadura.
10. Defeitos de soldadura.
11. Homologagéo de procedimentos de soldadura.
12. Adesivos estruturais.
13. Corroséo atmosférica e corroséo eletroquimica.
- Formas de corrosao,
- Reacdes de oxidacéo-redugao.
- Nocao de elétrodo e potenciais de elétrodo.
14. Diagramas de Pourbix: regides de imunidade.
- Corrosdo e passivagao.
- Inibidores de corrosao, sua classificagdo e mecanismos de atuacao.
- Arejamento diferencial. Velocidade de corros&o: retas de Tafel.
15. Tratamentos de passivacéo, conversao e revestimentos temporarios:
- Cromatizacao.
- Fosfatizagao.
- Oxidag&o negra.
- Revestimentos temporarios.
16. Anodizagao: procedimentos para o polimento mecanico, polimento eletrolitico e decapagem &cida.
- Tipos de anodizagao e tipos de filmes obtidos.
17. Eletrodeposicéo: teorias de eletrodeposi¢ao e eletrocristalizagéo.
- Tecnologias e controlo do processo, caracteristicas dos anodos, preparacéo da superficie.
- Sistemas de eletrodeposicao, propriedades e aplicagdes dos depdsitos.
18. Tecnologias e controlo do processo, caracteristicas dos anodos.
- Preparacéo da superficie, sistemas de eletrodeposicéo, propriedades e aplicagdes dos depdsitos.
19. Revestimentos eletroliticos, anodos sacrificiais, PVD, CVD e tintas.
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Métodos de ensino e de aprendizagem

S&o utilizadas aulas tedrico-praticas com uma componente expositiva dos assuntos tedricos e uma componente préatica de resolugéo de problemas. E também
utilizado o método interrogativo, questionando sistematicamente os alunos para que os proprios descubram os pontos considerados importantes. Em ambiente n&o

presencial é proposta a resolucéo de problemas e realizacéo trabalhos.

Alternativas de avaliagdo

1. Alternativa 1. - (Ordinario, Trabalhador) (Final)
- Trabalhos Praticos - 50%
- Prova Intercalar Escrita - 20%
- Temas de Desenvolvimento - 30%
2. Alternativa 2. - (Ordinario, Trabalhador) (Recurso, Especial)
- Exame Final Escrito - 100%

Lingua em que é ministrada

Portugués, com apoio em inglés para alunos estrangeiros
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