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STITUTO POLITECNICO

DE BRAGANCA
Unidade Curricular Processos de Fabrico | Area Cientifica Processos Tecnoldgicos
Licenciatura em Tecnologia e Gestéo Industrial Escola Escola Superior de Tecnologia e Gestéo de Braganca
Ano Letivo 2018/2019 Ano Curricular 2 Nivel 1-2 Créditos ECTS 6.0
Tipo Semestral Semestre 2 Cadigo 9602-530-2205-00-18
Horas totais de trabalho 162 Horas de Contacto T - TP 50 PL - TC - S - E - oT - (¢} -

T - Ensino Tedrico; TP - Tedrico Pratico; PL - Pratico e Laboratorial; TC - Trabalho de Campo; S - Seminério; E - Estagio; OT - Orientagdo Tutérica; O - Outra

Nome(s) do(s) docente(s) Jodo Eduardo Pinto Castro Ribeiro

Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

Conhecer as limitagdes das tecnologias de apoio ao desenvolvimento do produto e da produgéo.

Adquirir sensibilidade para a liberdade de conce¢do que as tecnologias de moldacéo e de fundi¢do oferecem.

Capacidade de projetar, planear e obter de uma pecga por fundigdo.

Identificar e interpretar os defeitos de fundicdo mais frequentes.

Apresentar, caracterizar e comparar/hierarquizar as varias tecnologias, convencionais e ndo convencionais, que constituem a Fundigao.

Descrever, caracterizar e analisar os processos relativos as tecnologias de enformacéo por deformagao pléastica.

Conhecer as variaveis mais relevantes e definir os parametros criticos/tipicos de cada operagéo.

Conhecer a conformagédo convencional e as ndo-convencionais, bem como os modelos fisicos e matematicos disponiveis para a compreenséo, condugéo e
controlo dos processos.
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Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

1. Conhecimentos basicos de ciéncia dos materiais.

2. Conhecimentos basicos de metalografia.

3. Conhecimento das principais propriedades mecéanicas dos materiais de construgdo mecanica.
4. Conhecimento da lingua inglesa.

Contetdo da unidade curricular

Processos de fabrico por fundigdo. Processos de fabrico por conformagéo plastica de metais.

Conteldo da unidade curricular (versédo detalhada)

Breve referéncia a tecnologias de produ¢do com moldagdes, moldes ou matrizes.
Técnicas de fundicéo em areia e em moldagdes permanentes, tecnologias de fundigdo ndo convencionais.
Modo de obtengéo de uma peca fundida.
- Diferencas dimensionais e de forma entre as pecas fundidas e os moldes.
Fuséo e solidificagdo das ligas metélicas.
- Determinacgédo das contragdes durante o arrefecimento e solidificagéo.
- Projeto dos alimentadores.
Gitagem e enchimento das moldagGes. Ligas usadas em fundicéo e suas aplicacdes tipicas.
Regras basicas para o tragado de pecas fundidas e obtidas por outros processos de moldagéo.
Introducéo a tecnologia da deformacéo plastica.
Técnicas de andlise:
- Método da energia uniforme.
- Método da fatia elementar.
- Método das linhas de escorregamento.
- Método do limite superior.
- Método dos elementos finitos.
9. Processos tecnoldgicos de conformacéao plastica:
- Forjamento.
- Laminagem.
- Extrusé&o.
- Estiramento.
10. Tecnologia de conformacéo de chapa metélica
- Prensas
- Quinagem em U/V.
- Calandragem.
- Dobragem de tubos e perfis.
- Embutidura ou estampagem
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Bibliografia recomendada

Ribeiro, J., Tecnologia Mecanica |, Apontamentos IPB-ESTIG, 2007.

Santos, A. Dias dos; Tecnologia da embutidura, ISBN: 972-8826-03-06.

Jorge Rodrigues, Paulo Martins; Tecnologia Mecéanica — Tecnologia da deformagao plastica, Escolar Editora, 2005 (Vol. | e Vol. I1).
Alves, Fernando Jorge Lino 070; Protoclick, N. ISBN: 972-95376-1-5.

Beeley, Peter; Foundry Technology, N. ISBN: 0-7506-4567-9.
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Métodos de ensino e de aprendizagem
S&o utilizadas aulas teérico-praticas com uma componente expositiva dos assuntos teéricos e uma componente prética de resolucdo de problemas. E também

utilizado o método interrogativo, questionando sistematicamente os alunos para que os proprios descubram os pontos considerados importantes. Em ambiente ndo
presencial é proposta a resolucéo de problemas e realizacéo trabalhos.

Alternativas de avaliagédo
1. Alternativa 1. - (Ordinario, Trabalhador) (Final)

- Trabalhos Praticos - 40%
- Prova Intercalar Escrita - 60%
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Alternativas de avaliagdo

2. Alternativa 2. - (Ordinario, Trabalhador) (Recurso, Especial)
- Exame Final Escrito - 100%

Lingua em que é ministrada

Portugués, com apoio em inglés para alunos estrangeiros
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