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Resultados da aprendizagem e competências

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:
Conhecer e caracterizar os processos de fabrico por arranque de apara.1.
Conhecer as máquinas-ferramenta, respetivas operações, ferramentas e parâmetros operativos.2.
Conhecer os processos de maquinagem não convencional, respetivos equipamentos e parâmetros operativos.3.
Saber definir sequências de maquinagem.4.
Reconhecer as vantagens e desvantagens dos equipamentos CNC.5.
Conhecer a forma de funcionamento de equipamentos CNC.6.
Conhecer os principais processos de soldadura de metais.7.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:
Conhecimentos básicos das propriedades mecânicas dos materiais metálicos.

Conteúdo da unidade curricular

1 - Maquinagem por arranque de apara. Maquinas-ferramenta convencionais. Fenomenologia do corte. Ferramentas de corte: caracterização geométrica, materiais
para ferramentas de corte, desgaste e vida das ferramentas de corte. 2 - Maquinagem não convencional. 3 - Sequências de maquinagem. 4 - Controlo Numérico.
Conceitos e exemplos de aplicação. 5 - Processos de soldadura.

Conteúdo da unidade curricular (versão detalhada)

Maquinagem por arranque de apara.1.
Maquinas-ferramenta convencionais:2.

Torno mecânico.-
Fresadoras.-
Furadoras.-
Serrote mecânico.-

Fenomenologia do corte.3.
Ferramentas de corte:4.

Caracterização geométrica.-
Materiais para ferramentas de corte.-
Desgaste e vida das ferramentas de corte.-

Sequências de maquinagem.5.
Maquinagem não convencional.6.
Controlo Numérico. Conceitos e exemplos de aplicação.7.

Conceitos e exemplos de aplicação.-
Processos de soldadura.8.

MIG/MAG.-
TIG.-
Soldadura por arco com elétrodo revestido.-
Soldadura por arco submerso.-

Bibliografia recomendada
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Ribeiro, J. E. , "Apontamentos de Processos de Fabrico II", 2017.5.

Métodos de ensino e de aprendizagem

Nas aulas teóricas haverá a exposição dos conteúdos e análise de pequenos exemplos de aplicação. Nas aulas práticas haverá resolução acompanhada de
exercícios de aplicação e realização de trabalhos práticos em laboratório. No horário não presencial o aluno deve rever as matérias lecionadas.

Alternativas de avaliação

Alternativa 1. - (Ordinário) (Final)1.
Prova Intercalar Escrita - 60%-
Trabalhos Práticos - 30%-
Discussão de Trabalhos - 10%-

Alternativa 2 - (Trabalhador) (Recurso)2.
Exame Final Escrito - 100%-

Língua em que é ministrada
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