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Resultados da aprendizagem e competéncias

No fim da unidade curricular o aluno deve ser capaz de:

NOUTRWN

Area Cientifica Processos Tecnoldgicos
Escola Escola Superior de Tecnologia e Gestéo de Braganca
3 Nivel 1-3 Créditos ECTS 6.0
1 Cadigo 9602-530-3105-00-19
T - TP 50 PL - TC - S - E - oT - (6] -

T - Ensino Tedrico; TP - Tedrico Pratico; PL - Pratico e Laboratorial; TC - Trabalho de Campo; S - Seminério; E - Estagio; OT - Orientagdo Tutérica; O - Outra

. Conhecer e caracterizar os processos de fabrico por arranque de apara. )
. Conhecer as maquinas-ferramenta, respetivas operagdes, ferramentas e parametros operativos.

Conhecer os processos de maquinagem nao convencional, respetivos equipamentos e parametros operativos.

. Saber definir sequéncias de maquinagem.

Reconhecer as vantagens e desvantagens dos equipamentos CNC.

. Conhecer a forma de funcionamento de equipamentos CNC.
. Conhecer os principais processos de soldadura de metais.

Pré-requisitos

Antes da unidade curricular o aluno deve ser capaz de: B A
Conhecimentos basicos das propriedades mecanicas dos materiais metalicos.

Conteldo da unidade curricular

1 - Maquinagem por arranque de apara. Maquinas-ferramenta convencionais. Fenomenologia do corte. Ferramentas de corte: caracterizagdo geométrica, materiais
para ferramentas de corte, desgaste e vida das ferramentas de corte. 2 - Maquinagem n&o convencional. 3 - Sequéncias de maquinagem. 4 - Controlo Numérico.
Conceitos e exemplos de aplicacéo. 5 - Processos de soldadura.
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Conteudo da unidade curricular (verséo detalhada)

Maquinagem por arranque de apara.
Maquinas-ferramenta convencionais:
- Torno mecanico.

- Fresadoras.

- Furadoras.

- Serrote mecanico.

. Fenomenologia do corte.
. Ferramentas de corte:

- Caracterizagdo geométrica.
- Materiais para ferramentas de corte.
- Desgaste e vida das ferramentas de corte.

. Sequéncias de maquinagem.
. Maquinagem n&o convencional. )
. Controlo Numérico. Conceitos e exemplos de aplicagdo.

- Conceitos e exemplos de aplicagao.

. Processos de soldadura.

- MIG/MAG.

-TIG.

- Soldadura por arco com elétrodo revestido.
- Soldadura por arco submerso.

Bibliografia recomendada

. Davim, P. ; Completo, A. ; Festas, A. , “Tecnologia de fabrico”, Publindustria, Edicdes Técnicas , 2009.
. Gerling, H. , “Alrededor de las maquinas-herramientas”, Reverté , 1994.

Chang, Tien-Chien; Wysk, Richard A. e Wang, Hsu-Pin, “Computer Aided Manufacturing”, Prentice Hall Inc. ; 1991.

Métodos de ensino e de aprendizagem

. Messler, R. ; Principles of welding: processes, physics, chemistry, and metallurgy; New York: John Wiley, cop. 1999;
. Ribeiro, J. E. , "Apontamentos de Processos de Fabrico 11", 2017.

Nas aulas tedricas havera a exposi¢éo dos conteudos e analise de pequenos exemplos de aplicagdo. Nas aulas praticas havera resolugéo acompanhada de
exercicios de aplicagdo e realizacédo de trabalhos praticos em laboratério. No horario ndo presencial o aluno deve rever as matérias lecionadas.
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Alternativas de avaliagédo

Alternativa 1. - (Ordinario) (Final)

- Prova Intercalar Escrita - 60%

- Trabalhos Praticos - 30%

- Discusséo de Trabalhos - 10%
Alternativa 2 - (Trabalhador) (Recurso)
- Exame Final Escrito - 100%

Lingua em que € ministrada

Portugués
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